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>> Wie Sie die Maglichkeiten des Werkzeuginnendrucks richtig ausschopfen

Mehrkavitaten-SpritzgieBwerkzeuge sind schwierig anzufahren.
Oft entstehen aufwiandige Prozeduren. Insbesondere bei Heilka-
nalwerkzeugen dauert es lange, bis die Temperaturen aller Heif3-
kanaldiisen optimal eingestellt sind. Trotzdem schwankt in der
Serienproduktion sehr haufig der Fullgrad von Kavitét zu Kavitat.

Solche Probleme konnen viele Griinde haben:

e Temperaturverdanderungen wahrend des Produktions-
prozesses,

e verdnderte FlieReigenschaften der Schmelze aufgrund
von Chargenschwankungen,

e vielfaltige Prozessstorungen und

¢ das Regelverhalten von Werkzeugtemperierung und
Heilkanalregler.

In der Praxis ist es sehr miihsam, fur Mehrkavitatenwerkzeuge
einen optimalen Betriebspunkt zu finden. Ebenso schwierig

ist es, ein Abdriften des laufenden Prozesses aus dem Prozess-
fenster rechtzeitig zu erkennen. Eine automatische Balancierung
ist also wiinschenswert — sowohl beim Anfahren eines Werk-
zeugs als auch in der Serienfertigung.

Losung mit der Werkzeuginnendrucksensorik

Der Werkzeuginnendruck beschreibt die Bedingungen der
Formfillung vom Einspritzen tiber die Kompressionsphase, den
Nachdruck und der Kithlphase sehr prézise. In balancierten
Mehrkavitdtenwerkzeugen sollten idealerweise alle Formnester

dieselben Druckverlaufe tber der Zeit aufweisen — einerseits
hinsichtlich der Charakteristik, andererseits hinsichtlich der

absoluten Hohe. Sehr wichtig ist der synchrone Verlauf der
einzelnen Kurven, denn er bedeutet die gleichzeitige Fullung
aller Kavitaten mit identischen Fillbedingungen.

Diese identischen Fullbedingungen in einem Heilkanalwerk-
zeug erreicht Kistler so: Jede Kavitat wird mit einem Werk-
zeuginnendrucksensor ausgestattet. Alle Sensorsignale fihren
an das Prozesstiberwachungssystem CoMo Injection.

1. Es bestimmt und vergleicht den Zeitpunkt der Druckan-
stiege an einer zuvor festgelegten Druckschwelle und gibt
dem HeiRkanalregler ggf. neue Soll-Diisentemperaturen vor.

2. Gleichzeitig iberwacht es zur Qualitatssicherung
z.B. den Maximaldruck in jeder einzelnen Kavitat.

Der CoMo Injection folgt dem Regelprinzip, dass eine héhere
Disen- und Schmelzetemperatur eine schnellere Fiillung begiin-
stigt, wéhrend eine niedrigere Temperatur die Fillung erschwert.
Zuldssige Eingriffsgrenzen lassen sich individuell einstellen.
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Regelkreis der automatischen HeilSkanalbalancierung MultiFlow

An einer Druckschwelle bestimmt MultiFlow im CoMo Injection die
zeitliche Streuung des Werkzeuginnendrucks in den Kavitéten eines
Heilkanalwerkzeugs



Die Vorteile der automatischen HeiBkanalbalancierung

MultiFlow im Uberblick:

e kirzere Rust- und Einrichtzeiten durch automatische
Anpassung der HeiBkanal-Dusentemperaturen,

o frei wahlbare Funktionalitat im Anfahr- und
Serienbetrieb,
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¢ vollautomatisches Ausregeln von Prozessschwankungen
wahrend der Serienfertigung,

e kostenglinstige Zusatzoption fur bereits installierte
Prozesstiberwachungssysteme CoMo Injection und

¢ markante Reduktion von Fillzeitdifferenzen bei
Mehrkavitdten-HeiRkanalwerkzeugen.
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MultiFlow harmonisiert die Werkzeuginnendruckverldufe und
balanciert so das HeiBkanalwerkzeug

MultiFlow erreicht schnell eine synchrone Fiillung der Kavitdten und
arbeitet deutlich praziser als alle manuellen Balancierversuche

Ziele der Werkzeuginnendruckmesstechnik

Die Null-Fehler-Produktion durch eine 100-%-Qualitatstber-
wachung und die automatische Separation von Ausschuss ist
das Ziel jedes SpritzgieBbetriebs. Das Prozesstiberwachungssys-
tem CoMo Injection mit der automatischen HeiBkanalbalancie-
rung MultiFlow kombiniert die ltickenlose Qualitatssicherung
durch Uberwachung des Werkzeuginnendrucks mit der Ba-
lancierung des HeiBkanals auf Basis des Werkzeuginnendrucks.
So erzielt der Betreiber von Mehrfach-Heilkanalwerkzeugen

Die Kistler Praxis finden Sie auch unter www.kistler.com/

kunststoffe, klicken Sie rechts auf "Kunststoff Praxis".

durch schnelleres Anfahren und einen geregelten Prozess in der
Serienproduktion einen wirtschaftlichen Vorteil.

Wer sich mit der Werkzeuginnendruckmessung beschéftigt,
erkennt sehr schnell den auBerordentlich hohen Nutzen ent-
lang der gesamten Prozesskette — von der Abmusterung des
Werkzeugs und die Optimierung des Prozesses bis zur 100-%-
Uberwachung der Serienproduktion.

Vorschau auf die nachste Ausgabe:
"Sensoriiberpriifung: Funktionstest im Werkzeug"
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